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Neue Spatial Analyzer Version:
SA 2021.3

Unser Partner New River Kinematics entwickelt und verbessert SA
standig weiter, um den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu
werden. Wir informieren Sie mit diesem Newsletter tiber die ()

neuesten Softwareanpassungen. SpatialAnalyzer

Beginnend mit der Version 2021.3 hat SpatialAnalyzer das Versionsformat gedndert, um das Anderungsdatum in die
Versionsnummer mit aufzunehmen: <year>.<release #>.<mmdd><minor #>

Das <build #> 2021.2 wurde durch das <mmdd> Feld ersetzt.
Das Feld <minor #> ist eine fortlaufende Nummer fir den Build des jeweiligen Tages.

VERBESSERUNGEN BEI DEN INSPEKTIONSMOGLICHKEITEN

Relationships mit Ausrichtungen

Die Wiederholung von Ausrichtungen ist jetzt noch einfacher geworden. Eine einzelne Ausrichtung erzeugt jetzt eine Relation-
ship, die direkt zur Wiederholung einer Ausrichtung verwendet werden kann.

T Best Fit: Erstellt eine ,,Gruppe zu Nominalgruppe® Relationship.
T Schnellausrichtung: Erstellt eine ,,Punkte zu Oberflachen® Relationship.
T Punktwolke zu CAD ausrichten: Erstellt eine ,Punktwolke zu Objekten Relationship.

Jede Relationship enthélt eine Rechtsklick- Menloption, um die Ausrichtung auszufiihren. Auf diese Weise kdnnen Sie auf
einfache Weise eine bereits durchgeflhrte Ausrichtung wiederholen.

Punktwolken zu Swatch-Wolke (Oberflachenpunkt) Relationships

Die Analyse von Oberflachenpunkten wurde noch weiter vereinfacht. Die Steuerung der Namensgebung und die Erstellung
von Templates wurde weiter verbessert.

Punktwolken zu Objekten bzw. CAD-Flachen Relationships

»Punktwolken zu Objekten® oder “Punktwolken zu CAD- Flachen® Relationships konnen jetzt in der Inspektionsliste
aufgenommen und fir die ,,Bezugsmessung®“ verwendet werden.
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Erweiterungen zu Schnittprofile durch Punktwolken

MASTER Quality

Ebenen konnen jetzt vom Benutzer manuell ausgewahlt werden, durch welche Schnitte gelegt werden.

Funktion ,Beschnittebenen® in den Reiter ,,Merkmale“ verschoben

Schnittprofile durch Punktwolken erstellen

Querschritt der Punktwolke

Name der Schnitte durch

() Planare Schnitte () Zyiindrische Schritte

Referenzebenen fiir Schrittprofile

Startdistanz 0.0 Milimeter
Abstand: 1.0 Milimeter
Schnittgrenzen: Millimeter
Max. Anzahl Schritte: 10
[ Grenzwent Schrittprafil 100 Millimeter
[ Projektion benachbarter Punkte auf Referenzflache
leferenzebenen fiir S chnittprofile
| Hinzufigen

Punktwolken aus denen Schnitte berechnet werden sollen

Ldschen

Ausgewshite Punkteolken

<
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Schlieben

Auf vielfachen Wunsch wurden die Steuerelemente fiir die Beschnittebene vom Reiter ,,Punktwolken und Fldchen“ in den

Reiter ,,Merkmale® verschoben.
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ERGANZUNGEN DER GR-MERKMALE

Erweiterte Kontrolimdglichkeiten beim Zylinderfitting

Es wurden Maoglichkeiten von Zwangsbedingungen fiir Zylinder-Geometrien hinzugefiigt. Unter anderem kann die Achse und/

oder die Ausrichtung eines Referenzzylinders, als axiale Zwangsbedingung festgehalten werden.
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Bearbeitungsfenster fir die Kriterien

In den Eigenschaften der Geometrie Relationships ist jetzt ein Bearbeitungsfenster fur die Kriterien implementiert, Uber
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welches u.a. die Toleranzen fir unterschiedliche Kriterien des Merkmals, bearbeitet werden kdnnen.

Kriterium Mominal... Gemess... Delta Obere T...  Untere .. Optirmiert Ungenauigkeit B
inheiten:
Durchmesser 36.0000  36.4780 0.4780  -0.6350 0.6350
[ Radius 18.0000  18.2330 0.2330
[] Léngs 1022897 420702 602196
[ Begirn = -88.0002  -B7.8572 0.1430 Befehl
[ Begirn 1842139 1841658 299519 _
[] Begirn 2 -109.0002  -BE.8445 5218557 | Mach oben
[ Meg <z i R R |Ehdnts|
[ Rxwon'y | 7 Criteria Group Editor * *
[ RyvonZ
Rz vonx Mame Report | Sprechblase | Mominal (... | Gemessen l Delta l Use Low Tol : Obere Tol. | Use High Tal : Untere Tal. Optimize Delta
] 2w Wink ; - ' 3
K§Z A:St Diameter ¥ ] ¥ ] 35,0000 35.478) o470 [ ]5 -0.6350 ] 0.6350 i)
Z Iin.drizité Radius I i 18,0000 18.2390 0.2390 = 0.0000 =] 0.0000 il
¥ H}Il"ls Length L] | 102.2897 42,0702 -60.2196 0.0000 L | 0,0000 |
< Origin X . .| -88.0002 -87.8572 0.1430 | 0.0000 | 0.0000 .|
Origin Y . . 154.2139 184.1658 29,9519 - | 0.0000 - | 0,0000 .
Soll-Geome | g z [ ] [ ] -109.0002  -56.8445 52,1557 = 0.0000 = 0.0000 [ ]
Verdleichd | Mag XYZ il fiil 60,1445 ] -0.1270 ] 0.1270 [ ]
Rux from ¥ [ [ 1= 59,9999 59,9104 -0.0895 [ ] 0.0000 [ ] 0.0000 I
Ry from Z | LBl 0.0001 0.0790 0.0739 4] 0.0000 4] 0.0000 il
Auto. Vekt Rz from X 1] 19 89,9998 89.8635 -0.1362 -] 0.0000 -] 0.0000 1
uio. YeK'9 | angle Between ] ] 0.1125 ] -2.5400 ] 2,5400 []
2ur FbGe | o ol perp. Dist., ¥] ¥] 0.1979 ¥ ] -0.1270 ¥ ] 0.1270 [ ]
2ur SaoltG | cylindricity ] ] 0.063 ] -0.1270 [~] 0.1270 L)
®co S I N O N~ S - O Y1 N o N N [
O Fit-P 3 | | 0.5000 0.5014 0.0014 0.0000 i | 0.0000 Ll
Qistd |1 0.0000 0.0012 0.0012 oooo0 [ 0.0000 [ ]
K 0.8680 0.8652 -0.0008 0.0000 0.0000
Einstellung
< >
HEEl Gy P i ¥ [ TShow Hominal & Measured in Report [
DK .L.Im.l.J.enennen.i | “Al.anreE:hen |

GD&T- PRUFROUTINEN UPDATES

Kugelmittelpunkte

Instrumente, die eine Kugel scannen und einen einzelnen Punkt an SA zurlickgeben, wie z.B. das Laser Radar, der einen

Tooling- Ball- Reflector abtastet, kdnnen nun einfacher mit GD&T-Priifroutinen verwendet werden.

Hochpunktauswertung fiir Stift/ Loch hinzugefiigt

Wenn in den GD&T-Optionen ,nutze hochste Punkte fir Merkmalsprifung® aktiviert ist, werden bei Kreisen, Ellipsen und Kugeln
jetzt die Stift-/Loch- Kennzeichnungen in den Merkmalseigenschaften in Form von Hill- und Pferch-Geometrien berlcksichtigt.

VERBESSERUNG DER BENUTZEROBERFLACHE

Vereinfachte Auswahl und Visualisierung

Dem Bediener wurden zusatzliche Funktionen Uber das Mausrad bereitgestellt. So ist es jetzt moglich, SA Objekte tber den
mittleren Mausbutton + Strg auszublenden oder Uber den mittleren Mausbutton, SA Objekte tUber die Auswahl im Struktur-
baum, einzublenden. Dem F2- Auswahldialog wurde die Mdglichkeit der Filterung Uber Farbe und Filtersuche hinzugefiigt.

BEOBACHTUNGSFENSTER ERWEITERUNGEN

Neuer projizierter Punkt zum Beobachtungsfenster hinzugefiigt

Das Beobachtungsfenster projiziert die aktuelle Position des Live-Punktes auf das Referenzobjekt z.B. CAD-Oberflache.
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Der Beobachtungspunkt wird um den Betrag des Offset- Wertes, entgegengesetzt zur Normalenvektorrichtung des Referenz-
objektes, verschoben. Die Informationen des Beobachtungspunktes werden dann relativ zum gemessenen Objekt angezeigt.

Normalen Richtung
der CAD-Oberflache

CAD Oberfliche

PIN-Nest

Reale Oberflache

| PR
Beobachteter
Messwert

Achsen des Beobachtungsfensters auf ,,Null“ setzen

Jede Anzeigenzeile des Beobachtungsfensters kann nun per Doppelklick auf ,Null“ gesetzt werden. Der gespeicherte Offset-
Wert des Beobachtungspunktes wird als Notiz in der jeweiligen Zeile abgelegt.

X- 0.0048
Y 50.8646
z

Achskomponenten auf Null setzen
M- Achse =0
[J¥-Achse =0
[Jz-Achse =0
OK Abbrechen

Hinterlegung von Toleranzen im Beobachtungsfenster

Das Beobachtungsfenster der “Punkt zu Objekt® Relationship kann nun mit asymmetrischen Toleranzwerten versehen werden.
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Der Text im Beobachtungsfenster wird jetzt nach drei Sekunden Inaktivitat ausgegraut.
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ERWEITERTE MOGLICHKEITEN BEIM REPORTING

Hyper-Links in Sprechblasen

Sprechblasen konnen jetzt mit einem Link zu Dateipfaden, URLs, eingebetteten Dateien, MPs und Diagrammen versehen
werden. Nach der Erstellung kann die Verknipfung durch einen Doppelklick, auf die Sprechblase in der Grafik, aufgerufen

werden.

AWORLD
Transtanon| | % Bgenschafien
Rotation | | Aussehen
Wahle Ankerpunkt
i Kopieren
K Léschen
3 Reportoptionen
Objekt Eigenschaften

Uber Mehrauswahl

Hyperlink einfligen

Referenz Link <<keine Auswahl>>

L

Whihle Art des Hyperlinks

Vorzeichen von Vektorkomponenten hinzugefiigt

External File

Referenz URL

Datei als eingebettete Datei
Eingebundenes Bild
Integrierter MP
Eingebundenes Diagramm

Vektoren, welche auf einer einzelnen kartesischen Komponente basieren, konnen nun optional aktiviert werden, um die Vor-

zeichen der Vektorkomponente anzuzeigen.

Erweiterte Transformations- und Merkmalsberichte

Kollektion: |.N_|5wertur|g VMT |

Name: | Best-Fit Transformation |
Bemerkung:

Vektorkomponenten (sktives Koordinatensystem)
Ox Oy Mz

[] Vorzeicherkonvention Einzelvektorkomponents

Statistics for MagZ

Max o Wektoranzahl 56
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in Grafik zeigen [A prozentual
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Schiielfen

Der Instrumentenverlauf wurde um eine erweiterte Transformationsreport erganzt. Dies sollte nun ein detailliertes Protokoll

jeder von einem Instrument durchgefiihrten Bewegung liefern, was es einfacher macht, die Vorgange in einer Arbeitsdatei zu

verfolgen.
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™ Der Report fur Instrumentenausrichtungen wurde um Informationen zu Datum/Zeitstempel, Ausrichtungen - Messen von
Sollpunkten, Punktwolke zu CAD, Punktwolke zu Netz erganzt.

F  Gemessene ,,Punktgruppe zur SOLL Gruppe® zum Report fir Instrumentenausrichtungen hinzugefiigt.

T Soll- und Ist-Geometrie wurden zum Report flir Geometrie- Relationships hinzugefiigt.

Eine Positionssperre wurde zu SA- Report hinzugefiigt

Die SA Reports kdnnen jetzt so konfiguriert werden, dass die Position aller Elemente zu sperren, ohne zu verhindern, dass sie
aktualisiert oder bearbeitet werden.

Dies wird das Layout und die Organisation von Berichten erheblich erleichtern.
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NEUE CAD-IMPORTBIBLIOTHEKEN

Neue Formate:
3MF 2020

Aktualisierte Formate:

AutoCAD DWG 2018, RealDWG 2021, AutoCAD 2019,
CATIA V5_6R2021, JT 10.5, NX 1953, Parasolid 33,

Revit 2021, Rhino 3D 7, Solid Edge 2021, Solidworks 2021

NEUES EXPORTFORMAT

Q-DAS-Export
SA bietet jetzt ein Exportformat, das in die Hexagon-Anwendung Q-DAS importiert werden kann. Das Format bietet erweiter-
ten Funktionen flr die statistische Prozess Kontrolle (SPC-Charts).
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