MASTER Quality

Lasertracker Industrie-Messsystem LIS

Qualitatsprifung und Sicherung ist gerade bei Tunnelbauten mit Tiibbingen von
enormer Wichtigkeit. Unsere Qualitatskontrolle setzt bereits wahrend der Produk-
tion von Schalungen ein und reicht tiber die Vermessung der gefertigten Tiibbinge
bis zur Probering-Vermessung.

Mit Hilfe unseres mobilen halbautomatischen Lasertracker In- _
dustrie-Messsystems LIS konnen Anwender (Schalungs- und —
TUbbing-) Grundgeometrie sowie Einbauteile der Schalungen

prifen. Der Kunde erhélt als Ergebnis einen Ist-/Soll-Ver-
gleich der vorgegebenen Prifkriterien in 3D-Form sowie klare

I Aufschluss Uber die Einhaltung der vom Bauherrn
geforderten Toleranzen

I Zeitersparnis durch optimierte und teilautomatisierte-

A bezliglich der Einhalt d jekt ifisch
ussagen beziglich der Einhaltung der projektspezifischen Messroutinen und Auswertungen

Toleranzen. Ein direkter Vergleich der Ergebnisse von zusam-
mengehdrenden Schalungen und Tubbingen ermdglicht das
Aufdecken von Konstruktions- und Produktionsabweichun- T Leicht versténdliche, intuitive Bedienung
gen im Submillimeterbereich.

T Interaktive Fihrung durch den gesamten Messablauf

1

Einfaches Handling (kein Ingenieur erforderlich)

1

Virtueller Ringbau spart Zeit, Kosten und Platz
Angebotsspektrum

. ) ) I Datentransfer zum SDS starkt das Qualitatsmanagement
I Geréatekauf oder -miete mit entsprechender Schulung

e

) . . . ) Halbautomatische Datenerfassung
I Messdienstleistung inklusive Equipment durch

VMT Ingenieure vor Ort I Messung, Berechnung und Analyse der Ergebnisse

Ovti innerhalb von ca. 30 Minuten
ptionen

I Virtueller Ringbau nach Tibbingvermessung

ersetzt den physischen Master- / Testringbau
Schnittstellen Kundenspezifische Auswertungen mit einheitlichen

1

Bessere Rickfihrbarkeit durch einheitliche
projektspezifische Vorlagen

1

r SDS Datenserver Formularen
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Lasertracker Industrie-Messsystem LIS

Neben seinen prazisen Messergebnissen uberzeugt LIS auch durch robuste und
transportunempfindliche Hardware und wird einschlieBlich Messzubehor, Laptop
und Messsoftware geliefert.

Grundgeometrie

I Tlbbingbreite, -dicke und -bogenlange

I Radien

' Best-Fit der Kontakt- und Zylinderflachen

™ Torsion

™ Alle relevanten Winkel

Einbauteile

I Ist-/Soll-Vergleich der vorgegebenen Priifkriterien
T Abweichungen gegeniiber der 3D-Designform

I Klare Aussagen bezlglich der Einhaltung der projektspezi-
fischen Toleranzen

I Tabellarische und grafische Darstellung der Ergebnisse

T Dichtungsnutbreite, -tiefe und Radius

T Position der Verschraubungslocher und Zentrierkonen

I Kontaktflachenbegrenzung und Lage

Grafische Darstellung der Messergebnisse
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